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TotalErg SPA ha adottato 
un sistema di qualità valutato da 
Bureau Veritas Italia S.p.A. 
conforme ai requisiti 

    ISO 9001:2000 
Questo lubrificante non presenta rischi particolari, se utilizzato seguendo le nostre raccomandazioni ed applicato correttamente. 
E’ disponibile sul sito www.quicksds.com e presso il vostro consulente commerciale una scheda dati di sicurezza conforme alla legislazione in vigore nella C.E. 

TORILIS W  75 I   

 

 
 
 
 
 
LUBRIFICAZIONE 
 

 

 
Olio da processo 
  
 
 
 � Il TORILIS W 75 I è costituito da un olio bianco paraffinico medicinale con 

denaturazione chiara impiegato come olio da processo quando non si 
desiderano interferenze di colore da parte del plastificante nel prodotto finito.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

L’olio bianco farmaceutico impiegato all’interno del TORILIS W 75 I è conforme 
alle seguenti norme:  
� FDA, 21 CFR 172.878, FDA, 21 CFR 178-3620(a) e FDA, 21 CFR 573.680. 
� Farmacopea Italiana (FUI), Tedesca (DAB), Americana (USP), Giapponese 
(NF),  Inglese (BP) ed Europea (EP) le più recenti edizioni.  
� Il prodotto finito contiene un adipato alchilico conforme alla FDA, 21 CFR 
175.105, FDA 21 CFR 177.1200, FDA 21 CFR 177.1210, FDA 21 CFR 177.2600, 
FDA 21 CFR 178.3740. La miscela contiene inoltre 2-etilantrachinone (tracciante 
necessario ai soli fini fiscali), nella seguente percentuale: 0,003% (questa 
informazione viene indicata affinchè si prenda in considerazione l’eventuale limite 
di migrazione specifico della sostanza a seconda della destinazione d’uso del 
prodotto finito). 
 

 
 
 
 
 
 

� Perfettamente adatto alla fabbricazione di articoli bianchi, incolori e trasparenti. 
� Completamente esente da ftalati. 
� Incolore ed inodore con una eccellente stabilità alla luce. 

 

           I valori delle caratteristiche indicati nella tabella rappresentano, a titolo indicativo, dei valori tipici      
 

CARATTERISTICHE METODI UNITA’ 
TORILIS W  

75 I 

Aspetto 
Colore Saybolt 

A vista  
ASTM D 156 

- 
- 

Limpido  
+30 

Densità a 15°C 
Viscosità cinematica a 40 °C 

ASTM D 4052 
ASTM D 455 

kg/l 
cSt 

0,867 
74 

Indice di viscosità ASTM D 2270 -- 100 
Infiammabilità V.A. ASTM D 92 °C 225 
Punto di scorrimento ASTM D 97 °C -12 
Numero di neutralizzazione ASTM D 974 mg KOH/g 0,01 

 

IMPIEGHI 
 

SPECIFICHE 
 

VANTAGGI 
 


